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1VV. Konstrukcje instalacje
1V.1 FlameCONTROL
peczniejgce farby

Peczniejace farby systemu FlameCONTROL No 173 stanowig bardzo cienka,
elastyczng powtoke produkowang przez firme Flame Control Coatings Inc. USA.
Farby tego systemu chronig konstrukcje metalowe przed niszczacym dziataniem
ognia i wysokiej temperatury. Stal weglowa jest powszechnie i chetnie
stosowanym materiatem konstrukcyjnym. W odroznieniu od konstrukcji
zelbetowych, konstrukcje stalowe w trakcie ogrzewania bardzo szybko osiggaja,
w catym przekroju, wysokie wartosci temperaturowe, a wskutek spadku granicy
plastycznos$ci i wspétczynnika sprezystosci ulegaja odksztalceniu. Procesy te
zachodzg juz w temperaturze 450-550° C. Wielko$¢ ta, przy ktérej zachodza
zmiany parametrow wytrzymatosciowych, nazywa sie temperaturg krytyczng stali.
Po osiggnieciu tej temperatury konstrukcja stalowa odksztaitca sie, ulega
zniszczeniu, a wraz z nig caty wsparty na niej obiekt. Zadaniem ochrony
przeciwpozarowej przy pomocy powitok malarskich jest wytworzenie takiej
bariery, aby pomimo rozwinietego pozaru (temperatura rzedu 800-1200° C)

nie wystapity przez okreslony czas stany graniczne nosnosci konstrukcji. W
przypadku kontaktu konstrukcji pokrytej systemem FlameCONTROL No 173

z ptomieniem, po ogrzaniu powtoki do temperatury 200-250° C sktadniki farby
zaczynajg reagowac ze soba, powtoka spienia sie. Wydzielajgca sie para wodna i
powstajgce gazy tworzg grubg, zwartg bariere tlumigca dziatanie ognia
zabezpieczajgca chroniony metal. Pozwala to na ewakuacje ludzi, przeciwdziatanie
rozprzestrzenianiu sie ognia i podjecie akcji skutecznego gaszenia pozaru przy
zapewnieniu odpowiedniego bezpieczenstwa ekipom ratowniczym.
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System FlameCONTROL No 173 jako pierwszy w Polsce uzyskat Certyfikat
Zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji Nr - 199/02. System posiada
réwniez, Aprobate Techniczng 1TB AT - 15 - 3112/2001 oraz wymagang od

18 lutego 1999 roku zarzadzeniem Ministerstwa Zdrowia i Opieki Spotecznej
Karte Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej.Produkt posiada
takze atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny
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V.2 Masa ogniochronna na bazie dyspersji wodnej
FIRELIT ABA

Masa ogniochronna FIRELIT ABA zapobiega:

- zapalaniu sie instalacji kablowych ptomieniem znajdujgacym sie w bezposrednim
otoczeniu pochodzacym od ognia zewnetrznego.

- samoczynnemu zapaleniu sie kabli wskutek zwarcia lub przegrzania sie przewodow
elektrycznych

- rozprzestrzeniania sie ognia wzdtuz pionowych i poziomych tras kabli.

Zasada dziatania

Ogniochronne dziatanie masy FIRELIT ABA na kablach elektrycznych polega na
wykorzystywaniu zjawiska ablacji tzn. chtodzenia powierzchni kabli. Podczas pozaru
zostajg wyzwolone reakcje endotermiczne, ktore zuzywajg energie cieplng w
ograniczonym stopniu, przez co podgrzewanie kabli jest spowolnione w czasie, sg
one schtadzane. Dodatkowo przy reakcjach zuzywajacych energie wytwarza sie
para wodna, ktora opdznia i ogranicza tworzenie sie ptomieni. W przypadku pozaru
nastepuje odksztatcenie kabli i elementdéw konstrukcyjnych wskutek podgrzania.
Powitoka FIRELIT ABA jest na tyle elastyczna, ze rozszerza sie i dzieki temu
zamyka ewentualne uszkodzenia powtoki kabla np. pekniecia.
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V.2 Masa ogniochronna na bazie dyspersji wodnej
FIRELIT ABA

Dopuszczenia

Aprobata Techniczna 1TB
AT-15-6663/2005

Cetryfikat zgodnosci
1TB-586/W/03/2, 1TB-656/W/03
Atest higieniczny
HK/B/0557/02/2004

Podstawowe wytyczne wykonawcze:

1. Temperatura magazynowana powinna wynosi¢ od 5°C do 30°C (mase ogniochronna
FIRELIT ABA nalezy chroni¢ przez zamarzaniem i bezposrednim nastonecznieniem)
2. Temperatura pracy powinna by¢ wyzsza niz 5°C, zastosowanie tylko do instalacji
znajdujacych sie wewngtrz obiektow.

3. Przed natozeniem masy ogniochronnej powierzchnie kabli powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, tzn. Czyste i suche, wolne od kurzu i tluszczu.

4. Przed przystgpieniem do nakfadania, mase ogniochronng FIRELIT nalezy
doktadnie wymieszac.

5. Mase mozna naktada¢ za pomocg pedzla lub metoda natryskowa. Jezeli powtoka
jest wykonana za pomocg prozniowego urzadzenia natryskowego, wéwczas mozna
liczy¢ sie w wydajnoscig 20 m*/h.

Grubos¢ warstwy suchej: 1 mm (minimum 0,6 mm)

Grubos$¢ warstwy mokrej: 2mm

Zuzycie materiatu: ~ 1,8 kg/m2

Czas schniecia: 1-3 dni w zaleznosci od temp. Otoczenia, wilgotnos¢ powietrza
i grubosci powtoki.
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FIRELIT ABA
Masa ogniochronna na bazie dyspersji wodnej

Sposéb pakowania

Masa ogniochronna - FILELIT ABA, Sposob pakowania - wiadro,
wielkos¢ opakowania kg - 12,5 / 25

Tabele przeliczeniowa

Orientacyjne zuzycie masy ogniochronnej FIRELIT ABA
przy zatozeniu 1 mm grubos$ci powloki w stanie suchym.

Srednica Zuzycie w kg
kabla nal mb
[mm] [ka]

7 0,06
20 0,16
30 0,24
40 0,35
50 0,41
60 0,50
70 0,60
80 0,70
90 0,75
100 0,80

Trasy kablowe

Szerokos¢  Wysokos¢  Powierzchnia  Zuzycie w kg

[mm] [mm] [mm] nalmb
100 60 0,44 1,14
200 60 0,64 1,67
300 60 0,84 2,19
400 60 1,04 2,70
500 60 1,24 3,23
600 60 1,44 3,47
700 60 1,64 4,27
800 60 1,84 4,79
900 60 2,01 5,31

1000 60 2,24 5,83
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I\VV.1. Peczniejgce farby ogniochronne
Flame Colntrol No 173

Przedstawiamy Panstwu System Flame Control No 173 dla zabezpieczenia
ogniochronnego wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni konstrukcji
stalowych.

System peczniejacych farb ogniochronnych Flame Control No 173 posiada
Aprobate Techniczng ITB - 15 - 3112/2001

oraz Centyfikat Zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji

NR CZ ITB -199/01/2

1. Informacja Techniczna o materiale

Flame Control No 173 jest nowoczesnym systemem peczniejacym, cienkich,
elastycznych odpornych na wibracje farb, stosowanych do

przeciwogniowych zabezpieczen zewnetrznych i wewnetrznych konstrukcji
stalowych. W Stanach Zjednoczonych i Kanadzie farba Flame Control

No 173 zostata przebadana i posiada stosowny certyfikat na odpornos¢
ogniowg przy wzroscie temperatury wg. Krzywej weglowodorowej ANSI
UL1709-1991 dla okresu ochrony do 2 godz. Materiaty Firmy Flame Control
typu No 173 posiadajg atesty i certyfikaty stosowania wielu miedzynarodowym
instytucji i placowek badawczych.

System skfada sie z trzech wartw.

- farba gruntowa

- podstawowa warstwa farby peczniejacej Flame Control No 173
- farba nawierzchniowa
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2. Wytyczne zapotrzebowania
Masywnos$¢ U/A [m-1] to stosunek ogrzewanego obwodu elementu
do jego powiechrzni przekroju poprzecznego.

2.1.1 Klasa odpornosci ogniowej F 0,25 (15 min) - profile zamkniete

Dla masywnosci elementow konstrukcji stalowej 0 < U/A [m™] < 400 grubosci
suchej powtoki farby peczniejgcej FlameControl No 173 wynosi 120 um.
Zuzycie teoretyczne farby dla tej grubosci 0,16 Itr/m2.

2.1.2 Klasa odpornosci ogniowej F 0,25 (15 min - profile zamkniete

Dla masywnosci elementow konstrukcji stalowej 0< U/A [m.-1] < 400 grubosci
suchej powtoki farby peczniejgcej FlameColtrol No 173 wynosi 160 um. Zuzycie
teoretyczne farby dla tej grubosci - 0,21 Itr/m2

2.2.1 Klasa odpornosci ogniowej F 0,5 (30 min) - profile otwarte.

Grubosc suchej powlok peczniejacej FLAMEControl No 173 nalezy okreslic¢

z tabel Aprobaty Technicznej w zaleznosci od masywnosci elementow
konstrukcji stalowej.

Masywnos¢ Grubos¢ Zuzycie
elementu powtoki na teoretyczna
U/S [m-1] sucho [um] [Itr/m2]
0-180 120 0,16
181-200 130 0,17
201-200 140 0,18
221-240 150 0,19
241-260 160 0,21
261-280 170 0,22
281-300 180 0,23
301-320 190 0,25
321-340 190 0,25
341-360 200 0,26
361-380 200 0,26
381-400 210 0,27
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2.2.2 Klasa odpornosci ogniowej F 0,5 (30 min) - profile zamkniete

Grubos$¢ powtoki farby peczniejacej FlameControl No 173 nalezy okreslic¢
z tabeli w zaleznosci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej

Masywnos$c¢ Grubos¢ Zuzycie
elementu powtoki teoretyczne
U/A [m.-1] sucho [um] [Itr/m2]
0-180 160 0,21
181-200 170 0,22
201-220 190 0,25
221-240 200 0,26
241-260 210 0,27
261-280 230 0,30
281-300 240 0,31
301-320 250 0,32
321-340 250 0,32
341-360 260 0,33
361-380 260 0,33
381-400 280 0,36

2.3.1 Klasa odpornos$ci ogniowej F 1 (60 min) - profile otwarte

Grubos$¢ powtoki farby peczniejacej FlameControl No 173 nalezy okreslic¢
z tabeli w zalezno$ci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej.

Masywnos$c¢ Grubos¢ Zuzycie
elementu powtoki teoretyczne
U/A [m..-1] sucho [um] [Itr/m2]
<80 470 0,61
81 - 100 530 0,69
101 - 120 660 0,86
121 - 140 730 0,95
141 - 160 800 1,04
161 - 180 860 1,12
181 - 200 910 1,18
201 - 220 950 1,23
221-240 1000 1,30
241 - 260 1030 1,34
261 - 280 1070 1,39
281 - 300 1100 1,43
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2.3.1 Klasa odpornos$ci ogniowej F 1 (60 min) - profile otwarte

Grubos¢ powtoki farby peczniejacej FlameControl No 173 nalezy okreslic
z tabeli w zalezno$ci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej.

Masywnos$c¢ Grubos¢ Zuzycie
elementu powtoki teoretyczne
U/A [m..-1] sucho [um] [Itr/m2]
<80 470 0,61
81 - 100 530 0,69
101 - 120 660 0,86
121 - 140 730 0,95
141 - 160 800 1,04
161 - 180 860 1,12
181 - 200 910 1,18
201 - 220 950 1,23
221-240 1000 1,30
241 - 260 1030 1,34
261 - 280 1070 1,39
281 - 300 1100 1,43

2.3.2 Klasa odpornosci ogniowej F 1 (60 min) - profile zamkniete

Grubos$¢ powtoki farby peczniejacej FlameControl No 173 nalezy okreslic¢
z tabeli w zaleznosci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej

Masywnos$c¢ Grubos¢ Zuzycie
elementu powtoki teoretyczne
U/A [m.-1] sucho [um] [Itr/m2]
0-180 160 0,21
181-200 170 0,22
201-220 190 0,25
221-240 200 0,26
241-260 210 0,27
261-280 230 0,30
281-300 240 0,31
301-320 250 0,32
321-340 250 0,32
341-360 260 0,33
361-380 260 0,33
381-400 280 0,36
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2.3.2 Klasa odpornosci ogniowej F 1 (60 min) - profile zamkniete

Grubos$¢ powtoki farby peczniejacej FlameControl No 173 nalezy okreslic¢
z tabeli w zaleznosci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej

Masywnos$c¢ Grubos¢ Zuzycie
elementu powtoki teoretyczne
U/A [m-1] sucho [um] [Itr/m2]

<80 620 0,80
81 - 100 750 0,97
101 - 120 860 1,12
121 - 140 950 1,23
141 - 160 1040 1,35

3. Orientacyjna kalkulacja

3.1 Zabezpieczenie przeciwkorozyjne powierzchni farbg epoksydowa,
grubos$¢ suchej powtoki 60 um. Koszt materiatu dla powierzchni wynosi
okoto 3,3 zt/m2 + podatek vat.

3.2 Malowanie nawierzchniowe. Dla warunkow pracy konstrukcji w
atmosferze umiarkowanej, zaleca sie malowanie emalig poliuretanowg

o grubosci suchej powtoki um. Dla ciezkich warunkéw korozyjnych zaleca
sie nakladanie dwdch warstw emalii poliuretanowej po 60 um kazda.
Koszt materiatu dla zabezpieczenia 1 m2 powierzchni przy grubosci

80 um wynosi okoto 7,00 zt + podatek vat, przy grubosci 120 um wynosi
okoto 11,00 zt + vat. Powyzszg kalkulacje przeprowadzono dla farby
nawierzchniowej, poliuretanowej RAL 9016 - biata.

Mozliwa jest dostawa innych kolorow wg karty koloréw RAL z korektg
cenowa.

Uwaga: zuzycie praktyczne materiatu jest wieksze, zalezne od wielu
czynnikéw i nalezy je okresli¢ kazdorazowo dla konkretnej sytuaciji.
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1V. Konstrukcje - instalacje
V.2 Masa ogniochronna na bazie dyspersji wodnej
Firelit Aba

Masa ogniochronna FIRELIT ABA zapobiega:

- zapalaniu sie instalacji kablowych ptomieniem znajdujgcym sie w bezposrednim
otoczeniu pochodzacym od ognia zewnetrznego.

- samoczynnemu zapaleniu sie kabli wskutek zwarcia lub przegrzania sie przewodow
elektrycznych

- rozprzestrzeniania sie ognia wzdtuz pionowych i poziomych tras kabli.

Zasada dziatania

Ogniochronne dziatanie masy FIRELIT ABA na kablach elektrycznych polega na
wykorzystywaniu zjawiska ablacji tzn. chtodzenia powierzchni kabli. Podczas pozaru
zostajg wyzwolone reakcje endotermiczne, ktore zuzywaja energie cieplng w
ograniczonym stopniu, przez co podgrzewanie kabli jest spowolnione w czasie, sa
one schtadzane. Dodatkowo przy reakcjach zuzywajacych energie wytwarza sie
para wodna, ktora opoOznia i ogranicza tworzenie sie ptomieni. W przypadku pozaru
nastepuje odksztatcenie kabli i elementow konstrukcyjnych wskutek podgrzania.
Powitoka FIRELIT ABA jest na tyle elastyczna, ze rozszerza sie i dzieki temu
zamyka ewentualne uszkodzenia powtoki kabla np. pekniecia.

F
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Podstawowe wytyczne wykonawcze

1. Temperatura magazynowania powinna wynosi¢ od 5°C do 30°C (mase

ogniochronna FIRELIT ABA nalezy chroniC przed zamarzaniem i bezposrednim
nastonecznieniem)

2. Temperatura pracy nie powinna by¢ wyzsza niz 50C, zastosowanie tylko do
instalacji znajdujacych sie wewnatrz obiektow

3. Przed natozeniem masy ogniochronnej powierzchni kabli powinno by¢ odpowiednio
przygotowane, tzn. czyste i suche, wolne  Sposdb pakowania

od kurzu i tluszczu. Mesa ogniochronng  Sposdb pakowenla  Wialkodt opakowania [ka]

4. Przed przystapieniem do naktadaniem FIRELIT ABA wiadr 125 25
mase ogniochronng FIRELIT nalezy
doktadnie wymieszad. Tabele przeliczeniowe

Orientacyjne Zudvcia masy ogniochronnej FRELIT ABA proy zlozenis 1 mm
5. Mase mozna naktada¢ za pomoca pedzla  gupasi powloki w starie suchym.

ub metoda natryskowa, Jezell powtoka

Flamko ABA ma byC wykonana za pomocg [mm lkal
prézniowego urzgdzenia natryskowego, 7 0,08
wéwczas mozna liczy¢ sie z wydajnosciag » 018
w0 0,24
20 m2/h - -
50 041
£l 0,50
a 1,60
B om0
[ 0,75
104 0,60

Trasy kablowe

Semkndt Wysakost Powlerzehnla Turycie FRELIT ABA ** w kg na 1 mb
[mm] [mm] [m7] [kal
100 i 0,44 1M
200 il 0,64 167
3 #a 0,54 218
400 a0 1,04 2,70
500 L] 1.24 am
00 a0 1,44 347
700 a0 164 i
a0 0 1,84 4
00 #0 2 5.3
1000 0 224 583
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FIRELIT PRO
VERMIPLASTER

do zabezpieczen konstrukcji stalowych

VERMIPLASTER

Zaprawa ogniochronna VERMIPLASTER jest nietoksyczng mieszanka na bazie
gipsu, wermikulitu, perlitu i dodatkow modyfikujgcych. Po dodaniu do niej wody
zarobowej stanowi gotowy do natrysku na konstrukcje stalowe $rodek. Po
zwigzaniu i stwardnieniu zaprawy powstaje tynk o wkasciwosciach ogniochronnych.

Przeznaczenie

Zaprawa VERMIPLASTER przeznaczona jest do biernej ochrony
przeciwpozarowej znajdujacych sie wewngtrz obiektow budowlanych konstrukcji
stalowych o profilach zamknietych i otwartych, o wskazanej masywnosSci
przekroju U/A <= 400 m-1. Konstrukcje stalowe zabezpieczone sg przed
oddziatywaniami termicznymi pozaréw standardowych w klasach odpornosci

R30, R60, R90, R120 i R180.
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Dopuszczenia:

Aprobata Techniczna ITB

AT-15-6607/2005 + Aneks nr 1 z 2005 r.

Certyfikat ZgodnoEci ITB

Nr 1TB-0941/W

Atest Higieniczny

HK/B/0604/01/2004

Pakowanie

Zaprawa VERMIPLASTER® pakowana jest w worki o wadze ~ 19 kg + 1 kg

i dostarczana na paletach. Na palecie znajduje sie 50 workéw.Wytyczne
wykonawcze zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji stalowych wykonywane
zaprawg VERMIPLASTER® powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczna
opracowanf dla okreslonego obiektu oraz powinny uwzglednia¢ wymagania
Aprobaty Technicznej 1TB AT-15-6607/2005 + Aneks nr 1 z 2005 r. 1.
Zaprawa VERMIPLASTER® dostarczana jest w postaci suchej mieszanki.
Przed zastosowaniem nalezy ja wymiesza¢ mechanicznie z wodg zarobowg w
stosunku wagowym woda : sucha mieszanka jak 0,6 - 0,8 : 1. Tak przygotowana
zaprawa nadaje sie do natrysku za pomocg specjalnych agregatow
pompowonatryskowych przeznaczonych do natrysku mokrego.

2. Zuzycie suchej mieszanki wynosi okoto 7 kg/m_ przy grubosci
zabezpieczenia 10 mm po wysuszeniu liczy¢ ze stratami.

3. Podtoze stalowe, na ktorym bedzie wykonywana izolacja ogniochronna z
zaprawy VERMIPLASTER®, powinna by¢ zabezpieczona powtoka antykorozyjna
dostosowang do agresywnosci Srodowiska, zgodnie z wymaganiami przepisow
budowlanych.

4. Przed naniesieniem zaprawy, izolowane powierzchnie powinny byc¢ wolne od
zanieczyszczen i odtluszczone.

5. Jezeli powtoka antykorozyjna jest watpliwej jakosci, np. pyli lub w celu
zwiekszenia przyczepnosci zaprawy VERMIPLASTER® do powtoki
antykorozyjnej, powinna by¢ wykonana na tejze powtoce warstwa podktadowa z
farby epoksydowej, alkaidowej, epoksydowo-polimerowej, zelazowej
tlenkowej lub fosforanowocynkowej.

6. Zaprawa powinna by¢ naktadana réwnomiernymi warstwami o grubosci nie
wiekszej niz 20 mm. Kazda kolejna warstwa izolacji powinna by¢ naktadana
przed catkowitym zwigzaniem warstwy poprzedniej.
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7. Termin przydatnosci do uzycia - 3 miesigce od daty produkcji podanej na
opakowaniu.

8. Grubosc izolacji powinna by¢ sprawdzana przy pomocy grubo$ciomierza ze
szczegoblnym uwzglednieniem grubosci na stopkach i krawedziach.

9. Zabezpieczong konstrukcje nalezy oznaczyc¢ tabliczke znamionowa zawierajaca
nastepujace informacje: nazwa zabezpieczenia ogniochronnego, klasa odpornosci
ogniowej zabezpieczonych elementéw, grubos¢ zabezpieczenia, nazwa firmy
wykonawczej, data wykonania zabezpieczenia.

Warunki temperaturowe wykonywania izolacji ogniochronnej

1. Zabezpieczenia ogniochronne zaprawa VERMIPLASTER® powinny by¢
wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 40°C.
2. Przed rozpoczeciem natrysku nalezy sprawdzi¢ temperature stali. Powinna by¢
co najmniej o 2°C wyzsza od temperatury punktu rosy i wolna od skondensowanej
pary wodnej, aby unikng¢ problemu z przyczepnosci zaprawy do powierzchni
ksztattownika.

3. Podczas natryskiwania zaprawy oraz po zakonczeniu natrysku, izolacja powinna
by¢ chroniona przed dziataniem wysokich temperatur, mrozu, przed zawilgoceniem
I przeciggami przez okres co najmniej 24 godzin.

Dobér grubosci zabezpieczenia

Minimalne grubosci zabezpieczenia ogniochronnego VERMIPLASTER® niezbedne
do uzyskania wymaganej klasy odpornosci ogniowej konstrukcji dobierane sie w
zaleznosci od wspotczynnika ksztattu przekroju U/ZA [m-1] i dopuszczalnej
temperatury krytycznej stali. Wspotczynnik U/A [m-1] jest stosunkiem:

- dlugosci nagrzewanego obwodu przekroju ksztattownika U [m]

- pola powierzchni przekroju ksztattownika A [m_]

Dopuszczalna temperatura krytyczna stali Tkr powinna byc okreslona w projekcie
technicznym.
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1V. Konstrukcje instalacje
1V.4 SYSTEM CONLIT PLUS

Elementy systemu;
a) Plyty Colnit Plus
b) Plyty Contil Plus 120 ALU
c) Klei Conlit GLUE

Przeznaczenie

System CONLIT PLUS przeznaczony jest do
wykonywania zabezpieczen ogniochronnych kanatow
wentylacyjnych i klimatyzacyjnych z blachy stalowej
w budownictwie mieszkaniowym, przemystowym

i budynku uzytecznosci publicznej. Przewody mogg
by¢ przeprowadzone przez stropy o grubosci

co najmniej 200 mm i $ciany o grubosci co najmniej
150 mm.

Dzieki unikatowej strukturze ptyt bedacej potgczeniem

twardej welny z granulatem wodorotlenku magnezu, grubo$¢ zabezpieczenia zostata zredukowana
do 60 mm dla wszystkich klas odpornosci ogniowej niezaleznie od przebiegu kanatu. W praktyce
przekiada sie to na efektywne rozmieszczenie przewoddw w Swietle wysokosci kondygnacji oraz na
zminimalizowanie akcesoriow mocujacych ptyty do jednego wymiaru (jednakowa diugosc szpilek,
gwozdzi montazowych, itd.) Grubos$¢ zabezpieczenia zostata dobrana tak dobrana, aby zapewnic
whasciwe zabezpieczenie potgczen kotnierzowych bez koniecznosci stosowania w tym miejscu
dodatkowych opasek z wetny mineralnej.

Odpormott ogalowa Grm ekt
E -smminosl ogniows  rabarpie- Rodzaj piyty

| - oacyinodd ogniown  coenia
§ - dymosmminodt [mm]

EIS 90 &l CORLITPLUS 90 ALY
EIS 120 &0 CONLIT PLUS 120 ALLY
dlugast: 1 800 1800

sIeroloc: 1200 1 200 e
grubosé: &l B0 o wadm 20 kg
losé P "

na pakcie 4.2 42
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V. Konstrukcje instalacje
1V.2 SYSTEM CONLIT PLUS
dobor grubosci zabezpieczenia

1. WytyCZI’le montazowe Tab. 1. Maksymales warlodcl papreten w urradzeniach podwie-
srijgeych w znlainodei od cxasu sdpomedci agniowe| &

Nmpreiosia makzymalne (Wmm?)

Przed przystagpieniem do montazu izolacji, do $cianek przewodu
wentylacyjnego Nalezy zgrzaé szpilki stalowe o $rednicy min t=60min 60min <1< 120 min

2,2 mm i dhugosci powyzej 65 mm. W przypadku kanatu poziomego Magrzenia roiagajace
konieczne jest zastosowanie szpilek na $cianach na $cianach WA yyazy Stich J .
. . , B . . alementach pionowych
bocznych i od spodu, natomiast na gornej powierzchni kanatu T
mozna je pominaé. Rozmieszczenie szpilek jest nastepujace v drbach thf: 15 10
- rozstaw miedzy szpilkami 350 mm zpodnia 7 EN 20898-1
- odlegtos¢ od koncow potaczen kotnierzowych kanatéw 50 mm
- odlegtos¢ od krawedzi kanatu 100 mm. Tab. 2. Obtigtenis charalierystycone chzarem wiasnym kunalow
wontylacyjnych tabazpieczonych plytami CONLIT PLUS
Rodza piyty Obeigtonie charaberyshyome
Pgme]
COMLIT PLUS 20 ALL 180
COMLIT PLUS 120 ALU 19,2

|
- } : |"IJ f*lll'.'l*l "ll l‘I‘l'l‘l*l‘l |'l.1.. I.rl.:_ _lll‘+l.l“f‘l‘:|'1.l"'| ill'i-'-.lTlI-.lTl'i I. i

2.Zawieszenie kanatow poziomych

Kanaly poziome zawiesza sie do przegrody budowlanej za
pomocg systemu zawiesi sktadajacych sie z katownikéw stalowych __
0 wymiarze 45 x 25 x 3,0 mm i pretow gwintowanych
umieszczonych w minimalnej odlegtosci od bokdéw kanatu w taki
sposob, by znajdowaty sie one wewnatrz izolacji kanatu
(zawieszenie wewnetrzne). Mocowanie konstrukcji nosnej
kanatéw do elementéw masywnych wykonuje sie za pomocg kotkdw
rozporowych M16, posiadajgcych dopuszczenie do takiego typu
zastosowania. Jezeli obcigzenia konstrukcyjne rozmieszczenia 1 - element konstrukcyjny;
do takiego typu zawiesi nie wymuszaja innego rozwiazania 2 - zawieszenie kanaju M16;

T o . ' 3 - katownik stalowy 45 x 25 x 3 mm;
zawiesia montuje sie w rozstawie max 1500 mm. 4 - szpilki stalowe z talerzykiem

samozaciskowym;

5 - gw6zdz montazowy w potgczeniach
naroznych piyt;

6 - ptyty CONLIT PLUS gr. 60 mm;

7 - klej Conlit Glue

SRR N TN RN AR R R AN

L L L L LR LI L LR L L AT ]

St Rl ok e k- ol ok 8l
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3. Montaz zabezpieczen przy potaczeniach kotnierzy

W obszarze potgczen kotnierzowych kanatow
izolacja z welny mineralnej powinna by¢ wycieta
na dtugosci okoto 40 mm. Grubos¢ izolacji w tym
obszarze wynosi min 30 mm.

1 - plyty CONLIT PLUS;
2 - kotnierz kanatu;
3 - klej Conlit Glue
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5.Uszczelnienie przej$¢ przez strop i Sciane.

Kazdy element konstrukcyjnym przez ktory przechodzi kanat wentylacyjny musi mie¢ odpornos¢ ogniowg
nie mniejsza niz zabezpieczenie ogniochronne tego kanatu.

5.1 PrzejScie przez strop.

Przy przeprowadzaniu kanatu pionowego przez strop, kanat nalezy usztywni¢ na dwoch przeciwlegtych
bokach stosujac katowniki stalowe. 45x25x3,0 mm przymocowanie do kanatu za pomocg $rub
samogwintujgcych oraz do stropu za pomocg kotkéw metalowych ze Srubg M10. Otwér w obrebie
przejscia uszczelnia sie luzng wetng mineralng (gestosc wypetnienia ~ 150 kg/m3) lub skrawkami

ptyt Colnit Plus. Nastepnie zaktada sie wokdt kanatu opaski z ptyt Conlit Plus o grubosci 60 mm i szerokosci
100 mm. Opaski powinny by¢ rozmieszczone po obydwu stronach stropu. Wszelkie potgczenia z wetny
uszczelni sie klejem Conlit Glue.

B 1

=
| / ' 1- plyty CONLIT PLUS;
/ 2 - opaski z ptyt CONLIT PLUS 100 x 60 mm;
- 3 - gwo6zdz montazowy;
| 4 - Kklej Conlit Glue;
' 5 - Sruba samogwintujaca;
:{’?"T': dd 1 6 - uszczelnienie otworu za pomocg wetny luzem ubitej do gestosci
: %/Mﬁr ~150 kg/mt lub skrawkami ptyt CONLIT PLUS;
7 - strop;
8 - kotek metalowy do betonu M10; 9 katownik stalowy
45 x 25 x 3 mm
-
s |
A _,_,e'f

W obszarze potgczen kotnierzowych kanatow
izolacja z welny mineralnej powinna by¢ wycieta
na dhugosci okoto 40 mm. Grubos¢ izolacji w tym
obszarze wynosi min 30 mm.

1 - plyty CONLIT PLUS; i
2 - kotnierz kanatu; 3 i
3 - klej Conlit Glue |\ 7/
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Montaz zabezpieczenia przy zawiesiach

Spos6b montazu jest analogiczny jak przy potgczeniach kotnierzowych kanatéw, w tym ze materiat izolacyjny
nalezy podcig¢ na dlugosci <= 90 mm.

1 - ptyty CONLIT PLUS;

2 - kotnierz kanatu;

3 - zawiesie kanatu

(profil stalowy i pret gwintowany);
4 - klej Conlit Glue

&0
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